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MUFY elektrooporowe PE 100 SDR 11, SDR 17  

  

 

 

 

 

 

 
 

 
Mufy elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
D L1 L Masa D L1 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
20 33±2 35±2 72±3 0,06     
25 39±2 42±2 85±3 0,08     
32 44±2 42±2 86±3 0,12     
40 55±2 47±2 98±3 0,16     
50 64±2 50±2 100±3 0,17     
63 80±2 52±2 105±3 0,22     
75 95±2 57±2 115±3 0,40     
90 111±2 62±2 125±3 0,50     

110 133±2 70±2 140±3 0,70 129±2 52±2 107±3  
125 154±2 70±2 142±3 1,00     
140 173±2 77±2 155±3 1,50     
160 193±2 82±2 165±3 1,60 185±2 68±2 138±3 1,00 
180 218±2 95±2 185±3 2,00     
200 240±2 95±2 190±3 2,40 229±2 80±3 162±4 1,60 
225 270±2 105±2 210±3 3,50 258±2 88±3 178±4 2,00 
250 298±2 107±2 215±3 4,00 286±2 95±3 192±4 2,50 
280 337±2 107±2 215±3 5,00     
315 376±2 118±2 238±3 6,50 360±3 116±3 235±4 5,00 
355 427±3 140±3 280±4 10,00 407±3 135±3 270±4  
400 479±3 142±3 285±4 13,00 452±3 140±3 280±4  
450 538±3 163±3 326±4 20,00 510±3 160±3 320±4  
500 598±4 189±3 378±4 29,00 565±4 180±3 360±4  
560 670±4 194±3 388±4 40,00 647±4 190±3 380±4  
630 752±4 208±3 418±4 50,00 712±4 195±3 390±4  

Kod oznaczenia: TAK-EF-M/AA-DN            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica kształtki  (np. TAK-EF-M/11-090 lub 
TAK-EF-M/17-250) 
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Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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KOLANA 90° elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
 

Kolana elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 
elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN 
SDR 11 

D L1 L Masa 
[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 

32 46±2 44±2 60±3 0,10 
40 56±2 45±2 70±3 0,13 
50 65±2 50±2 77±3 0,17 
63 80±2 53±2 86±3 0,30 
75 95±2 60±3 100±4 0,45 
90 112±2 63±3 110±4 0,66 

110 135±2 73±3 130±4 1,10 
125 166±2 100±3 152±3 1,50 
160 194±2 85±3 168±4 2,70 
200 241±2 98±3 200±5 4,80 
225 272±2 105±3 218±5 6,80 
250 301±2 110±3 238±5 8,50 
315 380±3 118±3 278±5 10,55 
355 406±5 145±4 320±6  
400 460±5 180±10 410±10  

Kod oznaczenia: TAK-EF-K/11-DN/90            (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-K/11-110/90) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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KOLANA 45° elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
 
Kolana elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN SDR 11 
D L1 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
32 47±2 49±2 58±3 0,15 
40 57±2 55±2 64±3 0,20 
50 66±2 50±2 63±3 0,25 
63 80±2 55±2 68±3 0,30 
75 95±2 58±2 75±3 0,40 
90 112±2 63±2 84±3 0,60 

110 135±2 73±2 98±4 0,90 
160 194±2 85±2 112±4 2,30 
200 241±2 98±3 142±4 3,90 
225 272±2 105±3 155±4 5,20 
250 301±2 110±3 165±4 6,50 
315 380±3 117±3 186±5 12,00 
355 428±3 135±3 213±5  
400 460±5 179±4 300±6  

Kod oznaczenia: TAK-EF-K/11-DN/90            (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-K/11-110/90) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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TRÓJNIKI elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 
 

 
Trójniki elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN SDR 11 
D L1 L2 L3 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
32 46±2 44±3 42+3 100±4 117±4 0,10 
40 57±2 49±3 52+3 120±4 136±4 0,20 
50 65±2 50±3 56+3 132±4 151±4 0,30 
63 81±2 55±3 63+3 155±4 166±4 0,40 
75 95±2 60±3 71+3 176±4 190±4 0,60 
90 112±2 65±3 79+3 200±5 210±5 0,90 

110 135±2 75±3 82+3 228±5 245±5 1,50 
125 154±2 78±3 87+3 254±5 260±5 2,00 
160 195±3 85±3 98+3 305±6 312±6 3,80 
200 242±3 98±3 112+3 366±6 370±6 6,50 
225 273±3 103±3 120+3 408±6 398±6 8,50 
250 300±3 110±3 129+3 442±7 440±7 11,50 
315 380±3 118±3 150+3 545±8 505±8 22,00 
355 427±4 142±6 150+3 600±8 570±8  
400 482±4 156±6 175+3 682±8 635±8  

Kod oznaczenia: TAK-EF-T/11-DN (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-T/11-110) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
L2 – długość bosego króćca 
L3 – wysokość trójnika 
L   – długość trójnika 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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TRÓJNIKI redukcyjne elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 

 
 
Trójniki redukcyjne elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DNxDN1xDN SDR 11 
D L1 L2 L3 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
32x20x32 46±2 43±2 42+3 95±3 115±4  
32x25x32 46±2 43±2 42+3 95±3 115±4  
40x20x40 56±2 52±2 42+3 105±3 125±4  
40x25x40 56±2 50±2 42+3 105±3 125±4  
40x32x40 57±2 46±2 52+3 119±3 136±4  
50x25x50 65±2 50±2 42+3 117±3 150±4  
50x32x50 65±2 50±2 45+3 120±3 150±4  
50x40x50 65±2 50±2 50+3 125±3 150±4  
63x25x63 82±2 55±2 42+3 135±3 175±4  
63x32x63 82±2 55±2 45+3 138±3 146±4  
63x40x63 82±2 55±2 50+3 142±3 146±4  
63x50x63 82±2 55±2 56+3 148±3 156±4  
75x32x75 95±2 60±3 45+3 150±5 152±5  
75x32x75 95±2 60±3 50+3 155±5 160±5  
75x32x75 95±2 60±3 56+3 162±5 168±5  
75x32x75 95±2 60±3 66+3 172±5 178±5  
90x32x90 112±2 65±3 45+3 168±5 164±5  
90x40x90 112±2 65±3 50+3 172±5 170±5  
90x50x90 112±2 65±3 56+3 178±5 178±5  
90x63x90 112±2 65±3 66+3 188±5 188±5  
90x75x90 112±2 65±3 71+3 193±5 198±5  

Kod oznaczenia: TAK-EF-TR/11-DNxDN1 (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-TR/11-110x90) 
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DNxDN1xDN SDR 11      
 D L1 L2 L3 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
110x32x110 135±2 73±3 45+3 190±5 175±5  
110x40x110 135±2 73±3 50+3 195±5 183±5  
110x50x110 135±2 73±3 56+3 200±5 194±5  
110x63x110 135±2 73±3 66+3 210±5 205±5  
110x75x110 135±2 73±3 71+3 215±5 215±5  
110x90x110 135±2 73±3 80+3 225±5 228±5  
160x63x160 194±2 84±3 66+3 270±6 228±6  
160x75x160 194±2 84±3 71+3 275±6 238±6  
160x90x160 194±2 84±3 80+3 284±6 252±6  

160x110x160 194±2 84±3 83+3 288±6 270±6  
200x63x200 240±2 98±3 66+3 318±7 258±7  
200x75x200 240±2 98±3 71+3 325±7 268±7  
200x90x200 240±2 98±3 80+3 333±7 280±7  

200x110x200 240±2 98±3 83+3 342±7 296±7  
200x160x200 240±2 98±3 99+3 455±7 338±7  
225x110x225 274±2 100±3 82+3 375±7 292±7  
225x160x225 274±2 100±3 98+3 388±7 342±7  
225x200x225 274±2 100±3 112+3 400±7 380±7  
250x90x250 299±2 115±3 80+3 395±7 300±7  

250x110x250 299±2 115±3 83+3 398±7 318±7  
250x160x250 299±2 115±3 99+3 412±7 360±7  
250x200x250 299±2 115±3 113+3 425±7 392±7  
315x110x315 378±2 120±4 83+3 475±8 338±8  
315x160x315 378±2 120±4 99+3 495±8 378±8  
315x200x315 378±2 120±4 113+3 510±8 410±8  
315x250x315 378±2 120±4 130+3 514±8 450±8  
400x200x400 482±2 150±4 112+3 608±8 460±8  
400x250x400 482±2 150±4 129+3 625±8 505±8  
400x315x400 482±2 150±4 150+3 652±8 560±8  
Kod oznaczenia: TAK-EF-TR/11-DNxDN1 (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-TR/11-110x90) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
L2 – długość bosego króćca 
 
L3 – wysokość trójnika 
L   – długość trójnika 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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REDUKCJE elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
Redukcje elektrooporowe przeznaczone do łączenia elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN1xDN2 
SDR 11 

D1 D2 L L1 L2 Masa 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
32x25 47±2 40±2 99±4 44±3 40±3 0,10 
40x32 56±2 46±2 100±4 49±3 42±3 0,17 
50x32 68±2 47±2 110±4 55±3 43±3 0,18 
50x40 68±2 56±2 114±4 55±3 45±3 0,20 
63x32 85±2 47±2 131±4 63±3 44±3 0,26 
63x40 85±2 55±2 130±4 63±3 49±3 0,30 
63x50 82±2 66±2 130±4 62±3 60±3 0,33 
75x40 103±2 58±2 145±4 55±3 49±3  
75x63 95±2 80±2 122±4 60±3 55±3  
90x63 111±2 80±2 150±4 72±3 60±3 0,50 
90x75 111±2 95±2 145±4 72±3 64±3 0,55 

110x63 135±2 80±2 156±4 73±3 55±3 0,70 
110x75 135±2 95±2 150±4 73±3 58±3  
110x90 135±3 111±2 152±4 73±3 65±3 0,75 

125x110 154±3 135±3 164±4 80±3 76±3 0,90 
160x90 197±3 111±2 196±5 88±4 73±3 1,50 

160x110 197±3 135±3 193±5 88±4 80±3 1,60 
160x125 197±3 155±3 193±5 88±4 86±3 1,65 
200x90 242±3 112±2 218±5 93±4 70±3  

200x110 242±3 135±2 213±5 93±4 75±3  
200x160 242±3 195±3 199±5 93±4 85±3 2,50 
225x160 273±3 196±3 227±6 107±4 75±4 3,40 
225x200 273±3 242±3 217±6 107±4 85±4  

Kod oznaczenia: TAK-EF-R/11-D1/D2            (gdzie D1 i D2– średnice kształtki  (np. TAK-EF-R/11-090-063 ) 
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DN1xDN2 
SDR 11 

D1 D2 L L1 L2 Masa 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 

250x160 301±3 195±3 238±6 107±4 86±4  
250x200 301±3 241±3 225±6 107±4 93±4  
315x110 380±3 136±3 294±6 117±2 75±3  
315x160 380±3 195±3 278±6 117±2 85±3  
315x200 380±3 241±3 270±6 117±2 96±4  
315x250 380±3 301±3 246±6 117±2 97±4  
400x250 482±3 300±3 330±6 145±2 110±4  
400x315 482±3 380±3 310±6 145±4 120±4  

Kod oznaczenia: TAK-EF-R/11-D1/D2            (gdzie D1 i D2– średnice kształtki  (np. TAK-EF-R/11-090-063 ) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1, L2 – głębokość wsunięcia rury 
 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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ZAŚLEPKI elektrooporowe PE 100 SDR 11 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
Zaślepki elektrooporowe przeznaczone do zaślepiania elementów rurociągów metodą zgrzewania 

elektrooporowego. Materiał PE 100. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

DN SDR 11 
D L1 L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
50 65±2 64±3 78±4  
63 80±2 70±3 88±4  
75 95±2 73±3 92±4  
90 112±2 78±3 105±4  

110 136±2 90±3 112±4  
160 194±2 105±3 135±4  
200 240±2 110±3 145±4  
225 272±2 115±3 158±4  
250 299±2 125±3 170±4  
315 377±2 160±3 185±4  

Kod oznaczenia: TAK-EF-Z/11-DN            (gdzie DN – średnica kształtki  np. TAK-EF-Z/11-090) 
 
Podłączenie elektrod – 4,0 mm 
L1 – głębokość wsunięcia rury 
Przeznaczenie: do zgrzewania elektrooporowego. 
Napięcie zgrzewania 39,5V. 
Końcówki do podłączenia elektrod zabezpieczone korkiem. 
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KOLANA wtryskowe PE 100 SDR 11, SDR 17 kąt 90° 

  

 

 

 

 

 

 
 
Kolana wtryskowe z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem kolan wtryskowych za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość kielicha 
kształtki elektrooporowej. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
g Z L Masa g Z L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
63 5,8 102 63 0,24     
75 6,8 125 70 0,42     
90 8,2 133 79 0,62 5,4 133 79 0,47 

110 10,0 157 86 0,80 6,6 157 86 0,73 
125 11,4 177 100 1,25 7,4 177 100 1,10 
140 12,7 169 92 1,74 8,3 169 92 1,33 
160 14,6 182 103 2,25 9,5 182 103 1,63 
180 16,4 203 103 3,43 10,7 203 103 2,55 
200 18,2 233 120 3,75 11,9 233 120 2,78 
225 20,5 252 130 5,10 13,4 252 130 3,98 
250 22,7 272 130 6,64 14,8 272 130 5,03 
280 25,4 280 139 10,16 16,6 280 139 7,32 
315 28,6 354 155 13,90 18,7 354 155 9,90 
355 32,2 377 165 19,30 21,1 390 165 14,17 
400 36,3 407 160* 27,33 23,7 370 140* 24,32 
450 40,9 430 160* 47,50 26,7 400 190* 37,70 
500 45,4 515 160* 62,00 29,7 470 220 54,10 
560 50,8 450 160* 79,00 33,2 527 220* 69,80 
630 57,2 480 170* 111,00 37,4 640 220* 95,30 

Kod oznaczenia: TAK-K/AA-DN/90            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica kształtki  (np. TAK-K/11-090/90 lub 
TAK-K/17-250/90) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zgrzewaniem  mufą elektrooporową sprawdzić szerokość mufy. 
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KOLANA wtryskowe PE 100 SDR 11, SDR 17 kąt 45° 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
Kolana wtryskowe z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem kolan wtryskowych za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość kielicha 
kształtki elektrooporowej. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
g Z L Masa g Z L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
63 5,8 89 65 0,24     
75 6,8 100 72 0,40     
90 8,2 110 82 0,62 5,4 95 85  

110 10,0 118 87 0,99 6,6 118 87 0,92 
125 11,4 130 92 1,77 7,4 130 92 1,36 
140 12,7 135 90 1,95 8,3 140 85 1,74 
160 14,6 145 102 2,86 9,5 145 102 2,06 
180 16,4 156 105 2,73 10,7 155 105 2,04 
200 18,2 170 116 5,61 11,9 170 116 4,48 
225 20,5 170 120 7,80 13,4 170 120 3,44 
250 22,7 194 130 10,34 14,8 194 130 7,90 
280 25,4 215 140 12,58 16,6 215 140 9,26 
315 28,6 260 150 16,70 18,7 228 150 14,63 
355 32,2 270 164 25,85 21,1 270 164 18,68 
400 36,3 400 160* 33,20 23,7 370 160* 17,90 
450 40,9 400 170* 33,50 26,7 285 170* 37,70 
500 45,4 420 170*  29,7 340 200* 54,10 
560 50,8 400 175* 57,20 33,2 400 200* 69,74 
630 57,2 400 175* 74,10 37,4 370 220* 102,80 

Kod oznaczenia: TAK-K/AA-DN/45            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica kształtki  (np. TAK-K/11-090/90 lub 
TAK-K/17-250/90) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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TRÓJNIKI wtryskowe PE 100 SDR 11, SDR 17 kąt 90° 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
 
Trójniki wtryskowe 90°, z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem trójników wtryskowych za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość 
kielicha kształtki elektrooporowej. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
g L H Z Masa g L H Z Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
63 5,8          
75 6,8          
90 8,2 272 144 83 0,81 5,4 272 144 83 0,80 

110 10,0 304 154 86 1,34 6,6 304 154 86 1,25 
125 11,4 325 181 92 20,5 7,4 325 181 92 1,83 
140 12,7 345 185 92 2,59 8,3 345 185 92 2,30 
160 14,6 400 201 102 3,83 9,5 400 201 102 2,83 
180 16,4 437 225 105 5,31 10,7 437 225 105 3,99 
200 18,2 480 243 117 5,79 11,9 480 243 117 4,86 
225 20,5 508 247 125 8,92 13,4 508 247 125 8,24 
250 22,7 565 283 130 12,55 14,8 565 283 130 8,30 
280 25,4 600 310 139 17,05 16,6 600 310 139 12,45 
315 28,6 670 335 150 24,15 18,7 670 335 150 17,16 
355 32,2 730 366 169 32,15 21,1 730 366 169 23,34 
400 36,3 730 386 145* 40,54 23,7 730 386 145* 28,55 
450 40,9 785 500 185  26,7 890 455 190* 45,60 
500 45,4 1025 510 230 74,00 29,7 1025 510 230 68,00 
560 50,8 905 555 230* 103,00 33,2 1075 545 230* 83,60 
630 57,2 1175 600 150*  37,4 1175 600 230* 112,40 

 

Kod oznaczenia: TAK-T/AA-DN            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica trójnika) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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TRÓJNIKI wtryskowe, redukcyjne PE 100 SDR 11, SDR 17 kąt 90° 

  

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

Trójniki redukcyjne, wtryskowe 90°, z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 
elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem trójników wtryskowych za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość 
kielicha kształtki elektrooporowej. 
 

DNxDN1xDN SDR 11 
g g1 L H Z Z1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
90x63x90 8,2 5,8 243 118 79 63 0,59 

110x63x110 10,0 5,8 250 138 87 63 0,89 
110x90x110 10,0 8,2 273 152 87 79 1,14 
125x90x125 11,4 8,2 292 157 92 85 1,59 

125x110x125 11,4 10,0 310 155 90 88 2,00 
140x90x140 12,7 8,2 290 175 92 79 2,17 

140x110x140 12,7 10,0 315 165 90 85 2,17 
160x63x160 14,6 5,8 275 163 98 63 2,08 
160x90x160 14,6 8,2 300 185 98 79 2,56 

160x110x160 14,6 10,0 325 195 98 82 2,88 
160x125x160 14,6 11,4 335 192 98 87 2,84 
180x90x180 16,4 8,2 340 190 105 79 3,75 

180x110x180 16,4 10,0 355 190 105 82 3,99 
200x90x200 18,2 8,2 334 190 112 79 3,98 

200x110x200 18,2 10,0 356 200 112 82 4,80 
200x160x200 18,2 10,0 420 210 112 98 5,19 
225x90x225 20,5 8,2 360 220 120 79 5,63 

225x110x225 20,5 10,0 370 215 120 82 5,53 
255x160x225 20,5 14,6 422 230 120 98 6,76 
250x90x250 22,7 8,2 394 225 130 79 7,22 

250x110x250 22,7 10,0 415 230 130 82 7,75 
250x160x250 22,7 14,6 465 245 130 98 9,24 
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DNxDN1xDN SDR 11 
g g1 L H Z Z1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
250x200x250 22,7 18,2   130 112 9,24 
250x225x250 22,7 20,5 540 280 130 112* 10,10 
280x90x280 25,4 8,2 406 245 139 79 9,29 

280x110x280 25,4 10,0 410 250 139 82 9,32 
280x225x280 25,4 22,7 545 285 147 127 13,55 
315x90x315 28,6 8,2 425 265 150 79 11,74 

315x110x315 28,6 10,0 437 265 150 82 12,55 
315x160x315 28,6 14,6 489 280 145* 105 14,95 
315x225x315 28,6 20,5 450 275 95* 100* 18,15 
315x250x315 28,6 22,7 580 307 150 130 19,00 
400x200x400 36,3 18,2 675 380 150* 150 34,50 
 

Kod oznaczenia: TAK-TR/AA-DN/DN1            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica przelotu trójnika; DN1 – średnica 
odejścia redukowanego  (np. TAK-TR/11-160/090 lub TAK-TR/17-250/110) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
 

DNxDN1xDN SDR 17 
g g1 L H Z Z1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
110x63x110 6,6  250 138 87 63 0,83 
110x90x110 6,6 5,4 273 152 87 79 1,05 
160x63x160 9,5  275 163 98 63 1,68 
160x90x160 9,5 5,4 300 185 98 79 1,93 

160x110x125 9,5 6,6 325 195 98 82 2,15 
160x125x160 9,5 7,4 335 192 98 87 2,62 
160x140x160 9,5 8,3 360 180 90 90 2,62 
180x90x180 10,7 5,4 340 190 105 79 2,58 

180x110x180 10,7 6,6 355 190 105 82 2,78 
200x63x200 11,9  307 181 112 63 2,80 
200x90x200 11,9 5,4 334 190 112 79 2,98 

200x110x200 11,9 6,6 356 200 112 82 3,26 
200x125x200 11,9 7,4 380 204 112 87 4,05 
200x160x200 11,9 9,5 420 210 112 98 4,04 
225x90x225 13,4 5,4 360 220 120 79 5,78 

225x110x225 13,4 6,6 370 215 120 82 5,80 
225x160x225 13,4 9,5 422 230 120 98 6,20 
250x90x250 14,8 5,4 394 225 130 79 5,26 

250x110x250 14,8 6,6 415 230 130 82 5,51 
250x125x250 14,8 7,4 410 235 129 87 7,25 
250x160x250 14,8 9,5 465 245 130 98 6,70 
250x180x250 14,8 10,7 464 245 130 102* 7,00 
250x200x250 14,8 11,9 505 255 130 112 7,55 
280x90x280 16,6 5,4 406 245 139 79 7,29 

280x225x280 16,6 13,4 545 285 147 127 9,78 
 

Kod oznaczenia: TAK-TR/AA-DN/DN1            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica przelotu trójnika; DN1 – średnica 
odejścia redukowanego  (np. TAK-TR/11-160/090 lub TAK-TR/17-250/110) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 



 Sp. z o.o.  Katalog techniczny 2023 
 

 

www.tako-ar.eu VII/38 - 3 0.1-2026 

DNxDN1xDN SDR 17 
g g1 L H Z Z1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
280x250x280 16,6 14,8 570 285 139 130 11,00 
315x90x315 18,7 5,4 425 265 150 79 9,43 

315x110x315 18,7 6,6 437 265 150 82 9,30 
315x160x315 18,7 9,5 505 295 150 100 11,00 
315x200x315 18,7 11,9 550 285 150 112 12,42 
315x225x315 18,7 13,4 450 275 95* 100* 13,30 
315x250x315 18,7 14,8 580 307 150 130 14,00 
400x200x400 23,7 11,9 510 340 135* 140 20,00 
400x250x400 23,7 14,8 670 380 130* 150 22,42 
400x315x400 23,7 18,7 675 380 160* 146* 27,35 
400x355x400 23,7 21,1 675 374 145* 130* 28,54 
450x315x450 26,7 18,7 805 405 195 150 43,31 
500x160x500 29,7 9,5 855 380 190* 98 46,47 
 

Kod oznaczenia: TAK-TR/AA-DN/DN1            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica przelotu trójnika; DN1 – średnica 
odejścia redukowanego  (np. TAK-TR/11-160/090 lub TAK-TR/17-250/110) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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REDUKCJE wtryskowe PE 100 SDR 11, SDR 17 

  

 

 

 

 

 

 
 

 
 
Redukcje wtryskowe z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem redukcji za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość kielicha kształtki 
elektrooporowej. 
 

Dxd SDR 11 SDR 17 
g1 g2 Z L L1 Masa g1 g2 Z L L1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
90x63 8,2 5,8 177 79 63 0,32       
90x75 8,2 6,8 184 79 70 0,34       

110x63 10,0 5,8 185 89 63 0,44 6,6 3,8 185 89 63 0,32 
110x75 10,0 6,8 188 89 70 0,50 6,6 4,5 188 89 70 0,36 
110x90 10,0 8,2 190 89 79 0,59 6,6 5,4 190 89 79 0,38 
125x63 11,4 5,8 196 87 63 0,59 7,4 3,8     
125x90 11,4 8,2 198 105 81 0,70 7,4 5,4 198 105 81 0,60 

125x110 11,4 10,0 209 102 86 0,80 7,4 6,6 209 102 86 0,67 
140x90 12,7 8,2 232 92 79 0,94 8,8 5,4 232 92 79 0,69 

140x110 12,7 10,0 232 105 92 0,97 8,3 6,6 232 105 92 0,85 
160x90 14,6 8,2 217 115 82 1,14 9,5 5,4 217 115 82 0,98 

160x110 14,6 10,0 215 110 86 1,21 9,5 6,6 215 110 86 1,00 
160x125 14,6 11,4 224 112 92 1,24 9,5 7,4 224 112 92 1,05 
160x140 14,6 12,7 224 112 92 1,24 9,5 8,3 216 112 92 1,08 
180x90 16,4 8,2 240 105 80 1,51 10,7 5,4 240 105 80 1,09 

180x110 16,4 10,0 228 105 82 1,49 10,7 6,6 228 105 82 1,19 
180x125 16,4 11,4 240 105 87 1,74 10,7 7,4 240 105 79* 1,20 
180x160 16,4 14,5 240 108 100 1,85 10,7 9,5 240 105 102 1,35 
200x90 18,2 8,2 230 128 80 1,95 11,9 5,4 230 128 80 1,96 

200x110 18,2 10,0 230 128 82 2,20 11,9 6,6 230 128 82 1,89 
200x125 18,2 11,4 230 128 90 2,26 11,9 7,4 230 128 90 1,97 
200x160 18,2 14,6 240 130 102 2,44 11,9 9,5 240 130 102 2,05 
200x180 18,2 16,4 242 125 115 2,52 11,9 10,7 242 125 115 1,98 
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Dxd SDR 11 SDR 17 
g1 g2 Z L L1 Masa g1 g2 Z L L1 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
225x90 20,5 8,2 237 110* 79 2,30 13,4 5,4 237 110* 79 1,70 

225x110 20,5 10,0 250 126 98 2,87 13,4 6,6 250 126 98 1,85 
225x160 20,5 11,4 258 136 112 3,30 13,4 9,5 258 136 112 2,66 
225x180 20,5 16,4 250 110* 82* 2,84 13,4 10,7 250 110* 82* 2,09 
225x200 20,5 18,2 255 140 112 3,53 13,4 11,9 255 140 112 2,99 
250x90 22,7 8,2 230 110* 88 3,15 14,8 5,4 230 110* 88 2,00 

250x110 22,7 10,0 280 130 102 3,25 14,8 6,6 280 130 102 2,86 
250x125 22,7 11,4 280 130 115 3,21 14,8 7,4 280 130 115 2,78 
250x160 22,7 14,6 275 130 108 3,57 14,8 9,5 275 130 108 2,88 
250x180 22,7 16,4 248 110* 100* 2,91 14,8 10,7 248 110* 100* 2,11 
250x200 22,7 18,2 250 130 112 3,97 14,8 11,9 250 130 112 3,12 
250x225 22,7 20,5 235 130 133 4,20 14,8 13,4 235 130 135 3,24 
280x160 25,4 16,4 256 109* 88* 3,46 16,6 9,5 256 110* 86* 2,86 
280x200 25,4 18,2 252 110* 90* 4,10 16,6 11,9 252 110* 90* 3,10 
280x225 25,4 20,5 250 110* 94* 4,36 16,6 13,4 255 110* 90* 3,24 
280x250 25,4 22,7 248 110* 89* 4,63 16,6 14,8 248 110* 89* 2,96 
315x90 28,6 8,2 255 118* 90 4,43 18,7 5,4 255 118* 90 3,40 

315x110 28,6 10,0 255 118* 92 5,53 18,7 6,6 255 118* 87 3,68 
315x160 28,6 14,6 312 150 110 6,15 18,7 9,5 312 150 110 5,30 
315x180 28,6 16,4 256 118 94* 5,05 18,7 10,7 256 118* 90* 4,21 
315x200 28,6 18,2 258 150 115 6,62 18,7 11,9 258 150 115 5,52 
315x225 28,6 20,5 312 150 120 5,98 18,7 13,4 312 150 120 5,02 
315x250 28,6 22,7 312 150 130 7,04 18,7 14,8 312 150 130 7,25 
315x280 28,6 25,4 305 150 140 7,95 18,7 16,6 305 150 140 5,15 
355x250 32,2 22,7 323 165 120* 9,32 21,1 14,8 323 165 120* 7,25 
355x280 32,2 25,4 285 120* 110* 8,43 21,1 16,6 285 115* 110* 5,82 
355x315 32,2 28,6 325 165 120* 10,34 21,1 18,7 325 165 120* 7,91 
400x200 36,3 18,2 310 132* 139 9,50 23,7 11,9     
400x250 36,3 22,7 310 135* 140 10,00 23,7 14,8 285 120* 110* 7,80 
400x280 36,3 25,4     23,7 16,6 285 120* 110* 6,91 
400x315 36,3 28,6 310 135* 140* 11,50 23,7 18,7 285 135* 140* 9,95 
400x355 36,3 32,2 310 136* 140* 12,50 23,7 21,1 285 135* 142* 923 
450x315 40,9 28,6     26,7 18,7 375 169* 145* 11,70 
500x355 45,4 32,2     29,7 21,1     
500x400 45,4 36,3     29,7 23,7 260 190* 140* 21,05 
500x450 45,4 40,9     29,7 26,7 382 197* 155* 20,00 
630x450 57,2 40,9     37,4 26,7 445 217* 155* 30,20 
630x500 57,2 45,5     37,4 29,7 455 210* 187* 28,30 

             
             

 

Kod oznaczenia: TAK-R/AA-D-d            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; D-d – średnice kształtki  (np. TAK-R/11-110-090 lub 
TAK-R/17-250/110) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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ZAŚLEPKI wtryskowe, PE 100 SDR 11, SDR 17 

  

 

 

 

 

 

 
 
Zaślepki wtryskowe, z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem zaślepek za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość kielicha kształtki 
elektrooporowej. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
g Z L Masa g Z L Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
63 5,8 85 65 0,08     
75 6,8 84 76 0,17     
90 8,2 95 82 0,25 5,4 95 82 0,17 

110 10,0 98 86 0,40 6,6 98 86 0,25 
125 11,4 106 92 0,57 7,4 106 92 0,50 
140 12,7 135 96 0,73 8,3 135 96 0,70 
160 14,6 128 102 1,01 9,5 128 102 0,71 
180 16,4 145 112 1,60 10,7 145 112 1,45 
200 18,2 140 115 1,91 11,9 140 115 1,34 
225 20,5 146 122 2,58 13,4 146 122 2,20 
250 22,7 170 132 3,47 14,8 170 132 2,59 
280 25,4 166 140 4,10 16,6 166 140 3,89 
315 28,6 190 145* 6,08 18,7 190 160 4,61 
355 32,2 180 145* 10,30 21,1 210 168 9,50 
400 36,3 225 175* 12,55 23,7 225 190 10,16 
450 40,9    26,7    
500 45,4    29,7 220 180* 17,29 
560 50,8    33,2    
630 57,2    37,4    

 

Kod oznaczenia: TAK-Z/AA-DN            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica kształtki  (np. TAK-TL/11-090 lub TAK-
TL/17-250) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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TULEJE kołnierzowe, wtryskowe, PE 100 SDR 11, SDR 17 

  

 

 

 

 

 

 
 
Tuleje kołnierzowe, wtryskowe, z polietylenu PE 100, przeznaczone do zgrzewania doczołowego oraz 

elektrooporowego. 
Wykonanie zgodne z normami: 
PN-EN 12201-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania wody, oraz do 
ciśnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
PN-EN 1555-3+A1 – Systemy przewodów rurowych z tworzyw sztucznych do przesyłania paliw gazowych. 
Polietylen (PE). Część 3 – Kształtki. 
 

Przed zgrzewaniem tulei za pomocą kształtek elektrooporowych należy sprawdzić długość kielicha kształtki 
elektrooporowej. 
 

DN SDR 11 SDR 17 
 g D1 L L1 L2 Masa g D1 L L1 L2 Masa 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴kg] 
63 5,8 102 85 68 13 0,16       
75 6,8 122 94 75 14 0,25       
90 8,2 138 98 75* 17 0,36 5,4 138 98 73* 17 0,361 

110 10,0 158 103 81* 19 0,53 6,6 158 103 81* 19 0,44 
125 11,4 158 127 100 21 0,70 7,4 158 127 102 21 0,56 
140 12,7 188 130 100 25 0,93 8,3 188 127 98 22 0,75 
160 14,6 212 135 100 26 1,34 9,5 212 136 100 26 1,06 
180 16,4 212 135 108 26 1,66 10,7 212 135 108 26 1,21 
200 18,2 268 155 112 34 2,44 11,9 268 155 112 34 2,05 
225 20,5 268 145 123 30 2,94 13,4 268 145 123 30 2,50 
250 22,7 320 145 129 32 4,00 14,8 320 145 129 32 3,30 
280 25,4 320 150 142 35 4,30 16,6 320 150 142 35 4,00 
315 28,6 370 175 143* 35 6,69 18,7 370 175 143* 35 4,85 
355 32,2 430 170 167 35 9,86 21,1 430 170 167 35 7,00 
400 36,3 482 230 161* 35 12,67 23,7 482 230 161* 35 9,56 
450 40,9 530 230 158* 45 16,80 26,7 530 230 158* 45 12,45 
500 45,4 585 230 155* 45 16,45 29,7 585 230 155* 45 13,24 
560 50,8 690 215 165* 45  33,2 690 225 165* 45 18,63 
630 57,2 690 220 145* 52 27,00 37,4 690 220 145* 52 20,70 

 

Kod oznaczenia: TAK-TL/AA-DN            (gdzie AA = SDR - 11 lub 17; DN – średnica kształtki  (np. TAK-TL/11-090 lub TAK-
TL/17-250) 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Uwaga: 
* Kształtka do zgrzewania doczołowego, przed zastosowaniem mufy elektrooporowej sprawdzić szerokość mufy. 
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KOŁNIERZE luźne, dociskowe 

  

 

 

 

 

 

 

Kołnierze luźne, dociskowe, galwanizowane do stosowania z tulejami kołnierzowymi.  Wykonane zgodnie 
z wymaganiami norm: 

PN ISO 9624 - Rury z tworzyw termoplastycznych do przesyłania płynów pod ciśnieniem - Dopasowanie 
wymiarów tulei kołnierzowych i luźnych kołnierzy mocujących,  

PN-EN 1092-1 - Kołnierze i ich połączenia - Kołnierze okrągłe do rur, armatury, kształtek, łączników i 
osprzętu z oznaczeniem PN - Część 1: Kołnierze stalowe 
 

DN PE 
 Wymiary – kołnierze PN 10 (do DN 150 PN10-PN 16) 

D K L d 
Śruby 

C 
Faza * 

Masa 
n 

Wielkość 
e 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] 
40 50 150 110 18 62 4 M16 16 3 1,70 
50 63 165 125 18 78 4 M16 16 3 1,95 
65 75 185 145 18 92 4¹ M16 16 3 2,40 
80 90 200 160 18 108 8 M16 18 3 2,84 

100 110 220 180 18 128 8 M16 18 4 3,24 
100 125 220 180 18 135 8 M16 18 4 3,03 
125 125 250 210 18 135 8 M16 18 4 4,59 
125 140 250 210 18 158 8 M16 18 4 3,84 
150 160 285 240 22 178 8 M20 18 4 4,96 
150 180 285 240 22 188 8 M20 18 4 4,56 
200 200 340 295 22 235 8 M20 20 4 6,83 
200 225 340 295 22 238 8 M20 20 4 6,65 
250 250 395 350 22 288 12 M20 22 4 8,54 
250 280 395 350 22 294 12 M20 26 4 8,09 
300 315 445 400 22 338 12 M20 26 5 11,70 
350 355 505 460 22 376 16 M20 28 5 17,30 
400 400 565 515 26 430 16 M24 32 5 23,20 
450 450 615 565 26 470 20 M24 36 7 30,40 
450 500 670 620 26 517 20 M24 38 7 37,50 
500 500 670 620 26 533 20 M24 38 7 33,80 
600 560 780 725 30 618 20 M27 42 8 51,70 
600 630 780 725 30 645 20² M27 42 8 43,10 
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DN PE 
 Wymiary – kołnierze PN 10 

D K L d 
Śruby 

C 
Faza  

Masa 
n 

Wielkość 
e 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] 
700 710 895 840 30 740 24 M27 50 8 68,80 
800 800 1015 950 33 843 24 M30 56 8 98,00 
900 900 1115 1050 33 947 28 M30 62 8 117,00 

1000 1000 1230 1160 36 1050 28 M33 70 8 156,90 
1200 1200 1455 1380 39 1250 32 M36 83 8 237,50 

* kąt fazowania 45°  
Kod oznaczenia: XK-ST-DN/PE (gdzie DN = Średnica nominalna połączenia (armatury) ; PE – średnica nominalna rury PE; np. 
XK-ST-100/110) 
 
Wykonanie: wg PN-EN PN ISO 9624 i PN-EN 1092-1  
¹ dla kołnierza DN 65/d 75 PN 10/PN 16 wykonanie wg PN-EN 9624 (owiercenie 4 otw., śruby M16 ). 
² dla kołnierza DN 600/d 630 PN 10 wykonanie wg PN-EN 1092-1 (owiercenie 20 otw., śruby M27 ). 
Materiał: S235JRG2 (1.0038) wg DIN EN 10250-2. 
Przeznaczenie: do połączeń kołnierzowych w rurociągach z polietylenu. 
 

DN PE 
 Wymiary – kołnierze PN 16 

D K L d 
Śruby 

C 
Faza * 

Masa 
n 

Wielkość 
e 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] 
200 200 340 295 22 235 12³ M20 26 4 8,25 
200 225 340 295 22 238 12³ M20 26 4 8,03 
250 250 405 355 26 288 12 M24 29 4 12,40 
250 280 405 355 26 294 12 M24 29 4 12,20 
300 315 460 410 26 338 12 M24 32 5 16,70 
350 355 520 470 26 376 16 M24 35 5 24,40 
400 400 580 525 30 430 16 M27 38 5 30,80 
450 450 670 585 30 470 20 M27 42 7 42,50 
450 500 715 650 33 517 20 M30 46 7 60,80 
500 500 715 650 33 533 20 M30 46 7 56,10 
600 560 840 770 36 618 20 M33 55 8 100,30 
600 630 840 770 36 645 20 M33 55 8 86,60 
700 710 910 840 36 740 24 M33 63 8 84,00 
800 800 1025 950 39 843 24 M36 74 8 104,10 
900 900 1125 1050 39 947 28 M36 82 8 123,90 

1000 1000 1255 1170 42 1050 28 M39 90 8 181,50 
1200 1200 1485 1390 48 1260 32 M45 98 8 259,90 

* kąt fazowania 45°  
Kod oznaczenia: XK-ST-DN/PEA (gdzie DN = Średnica nominalna połączenia (armatury) ; PE – średnica nominalna rury PE; np. 
XK-ST-250/250A) 
 
Wykonanie: wg PN-EN PN ISO 9624 i PN-EN 1092-1. 
Materiał: S235JRG2 (1.0038) wg DIN EN 10250-2. 
³ dla kołnierzy DN 200/d 200 i DN200/d 225 PN 16 wykonanie wg PN-EN 1092-1 (owiercenie 12 otw., śruby M20 ). 
Przeznaczenie: do połączeń kołnierzowych w rurociągach z polietylenu. 
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Kołnierze luźne, dociskowe, powlekane polipropylenem do stosowania z tulejami kołnierzowymi. 

Wykonane zgodnie z wymaganiami norm: 
PN ISO 9624 – Rury z tworzyw termoplastycznych do przesyłania płynów pod ciśnieniem – 

dopasowanie wymiarów tulei kołnierzowych i luźnych kołnierzy mocujących, 
PN – EN 1092-1 Kołnierze i ich połączenia – Kołnierze okrągłe do rur, armatury, kształtek, łączników i 

osprzętu z oznaczeniem PN. 
 

DN PE 
Wymiary - Kołnierze PN 10 (do DN 150 PN 10-PN 16) 

D K L d 
Śruby 

C Masa 
n 

Wielkość 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt.] [mm) [~kg] 

25 32 115 85 14 37 4 M12 16 0,43 
32 40 140 100 18 44 4 M12 18 0,65 
40 50 150 110 18 61 4 M16 18 0,88 
50 63 165 125 18 78 4 M16 20 1,04 
65 75 185 145 18 92 41 M16 20 1,35 
80 90 200 160 18 108 8 M16 20 1,22 

100 110 220 180 18 128 8 M16 22 1,76 
100 125 220 180 18 135 8 M16 22 1,58 
125 140 250 210 18 158 8 M16 22 2,14 
150 160 285 240 22 178 8 M20 24 3,26 
150 180 285 240 22 188 8 M20 24 3,18 
200 200 340 295 22 235 8 M20 26 4,80 
200 225 340 295 22 238 8 M20 26 4,80 
250 250 395 350 22 278 12 M20 26 5,74 
250 280 395 350 22 294 12 M20 26 5,20 
300 315 445 400 22 338 12 M20 28 7,30 
350 355 505 460 22 378 16 M20 30 11,20 
400 400 565 515 26 430 16 M24 32 14,50 
450 450 615 565 26 472 20 M24 35 18,30 
500 500 670 620 26 522 20 M24 38 24,40 
600 560 780 725 30 580 20 M27 42 27,50 
600 630 780 725 30 646 20² M27 42 28,00 

Kod oznaczenia: TAK-PP-PN-DN/PE (gdzie DN = Średnica nominalna połączenia (armatury); PE – średnica nominalna rury 
PE; PN – ciśnienie PN 10 lub PN 16) 
 

KOŁNIERZE luźne, powlekane PP/stal 
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Wykonanie: wg PN-EN PN ISO 9624 i PN-EN 1092-1 

 1 dla kołnierza DN 65/d 75 PN10/PN 16 wykonanie wg PN-EN 9624 (owiercenie 4 otw., śruby M16). 
 2 dla kołnierza DN 600/d 630 PN 10 wykonanie wg PN-EN 1092-1 (owiercenie 20 otw., śruby M27). 
   Materiał: wkład stalowy Q235, powłoka PP typ K8003. 

Przeznaczenie: do połączeń kołnierzowych w rurociągach z polietylenu. 
 

DN PE 
Wymiary - Kołnierze PN 16 

D K L d 
Śruby 

C Masa 
n 

Wielkość 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [szt] [mm] [~kg] 

200 200 340 295 22 235 123 M20 26 4,30 
200 225 340 295 22 238 123 M20 26 4,40 
250 250 405 355 26 288 12 M24 28 7,00 
250 280 405 355 26 294 12 M24 28 6,60 
300 315 460 410 26 338 12 M24 32 10,00 
350 355 520 470 26 378 16 M24 35 15,70 
400 400 580 525 30 430 16 M27 38 18,30 
450 450 640 585 30 472 20 M27 42 25,60 
500 500 715 650 33 522 20 M30 46 37,50 
600 630 840 770 36 645 20 M33 52 53,50 

Kod oznaczenia: TAK-PP-PN-DN/PE (gdzie DN = Średnica nominalna połączenia (armatury); PE – średnica nominalna rury 
PE; PN – ciśnienie PN 10 lub PN 16) 

  
Wykonanie: wg PN-EN PN ISO 9624 i PN-EN 1092-1. 
3 dla kołnierzy DN 200/d 200 i DN 200/d 225 PN 16 wykonanie wg PN-EN 1092-1 (owiercenie 12 otw., śruby 
M20). 
Materiał: wkład stalowy Q235, powłoka PP typ K8003. 
Przeznaczenie: do połączeń kołnierzowych w rurociągach z polietylenu. 
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TULEJE KOŁNIERZOWE SPECJALNE do łączenia armatury 

  

7  
 
Tuleje kołnierzowe specjalne umożliwiają zastosowanie armatury o średnicy niższej niż w przypadku 

typowych tulei kołnierzowych z luźnymi kołnierzami dociskowymi, bez zmniejszania prześwitu rurociągu (np. dla 
średnicy rurociągu DN 450 umożliwiają zastosowanie armatury DN 400 a dla średnicy rurociągu DN 560 armaturę 
DN 500). 

Tuleje specjalne wyposażone są w stalowy kołnierz oporowy zabezpieczony przed korozją. Pamiętać przy 
tym należy, że przy ich zastosowaniu powstają połączenia stałokołnierzowe (nie ma możliwości obrotu kołnierzem 
luźnym).  

Tuleje kołnierzowe specjalne oferowane są w wykonaniu krótkim (możliwe tylko zgrzewania doczołowe) 
oraz w wykonaniu długim (tuleja przedłużona przez dogrzanie odcinka rury) do zgrzewania doczołowego oraz 
elektrooporowego. Długość króćca przedłużającego tuleję do uzgodnienia przy zamówieniu.  
 
 

Tuleja kołnierzowa specjalna SDR 17 owiercenie na ciśnienie nominalne PN 10 
DN (DE) DN (ID) D K do n Gwint 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - - 
250 200 340 295 23 8 M20 

315 250 395 350 23 12 M20 

355 300 445 400 23 12 M20 

400 350 505 460 23 16 M20 

450 400 565 515 27 16 M24 

560 500 670 620 27 20 M24 

630 500 670 620 27 20 M24 

710 600 790 725 30 20 M27 

800 700 895 840 30 24 M27 
DN (DE) – średnica nominalna (zewnętrzna) rury polietylenowej 
DN (ID)  – średnica nominalna armatury 
D  – średnica zewnętrzna tulei kołnierzowej specjalnej 
K  – średnica podziałowa luźnego kołnierza dociskowego 
do  – średnica otworów pod śruby mocujące 
n  – liczba otworów pod śruby mocujące (liczba śrub mocujących) 
 

Kod oznaczenia: Sew-WS-100/AA-DNxL          (gdzie AA = SDR; DN – średnica rury (DE); L-długość króćca przedłużającego  
np. Sew-WS-100/17-500x300) 
 
Wykonanie kształtek: wg PN-EN 12201-3:2024, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
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Tuleje kołnierzowe specjalne SDR 11 mogą być owiercone na ciśnienie nominalne PN 10 lub na ciśnienie 
nominalne PN 16. Przy zamawianiu tulei w SDR 11 należy zatem dodatkowo określić ciśnienie nominalne 
owiercenia. 
 

Tuleja kołnierzowa specjalna SDR 11 owiercenie na ciśnienie nominalne PN 10 
DN (DE) DN (ID) D K do n Gwint 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - - 
250 200 340 295 23 8 M20 

315 250 395 350 23 12 M20 

355 300 445 400 23 12 M20 

400 350 505 460 23 16 M20 

450 400 565 515 27 16 M24 

560 500 670 620 27 20 M24 

630 500 670 620 27 20 M24 

710 600 790 725 30 20 M27 
 

Tuleja kołnierzowa specjalna SDR 11 owiercenie na ciśnienie nominalne PN 16 
DN (DE) DN (ID) D K do n Gwint 

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - - 
250 200 340 295 23 12 M20 

315 250 405 355 26 12 M24 

355 300 460 410 26 12 M24 

400 350 20 470 26 16 M24 

450 400 580 525 30 16 M27 

560 500 715 650 33 20 M30 

630 500 715 650 33 20 M30 

710 600 840 770 36 20 M33 
DN (DE) – średnica nominalna (zewnętrzna) rury polietylenowej 
DN (ID)  – średnica nominalna armatury 
D  – średnica zewnętrzna tulei kołnierzowej specjalnej   
K  – średnica podziałowa luźnego kołnierza dociskowego 
do  – średnica otworów pod śruby mocujące 
n  – liczba otworów pod śruby mocujące (liczba śrub mocujących) 
 
Kod oznaczenia: Sew-WS-100/AA-DN/BBxL          (gdzie AA = SDR; DN – średnica rury (DE); BB-owiercenie PN10 lub PN 16; 
L-długość króćca przedłużającego np. Sew-WS-100/11-500/16x300) 
 
Wykonanie kształtek: wg PN-EN 12201-3:2024, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 15°- standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1=z H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 295 0,40 0,60 
110 6,6 10,0 160 315 0,70 1,00 
125 7,4 11,4 160 315 0,85 1,25 
140 8,3 12,7 170 334 1,15 1,70 
160 9,5 14,6 180 354 1,55 2,30 
180 10,7 16,4 180 354 2,00 3,00 
200 11,9 18,2 200 393 2,70 4,00 
225 13,4 20,5 200 393 3,45 5,10 
250 14,8 22,7 250 492 5,25 7,80 
280 16,6 25,4 270 531 7,15 10,55 
315 18,7 28,6 300 590 10,00 15,00 
355 21,1 32,2 320 629 13,60 20,00 
400 23,7 36,3 330 649 18,00 26,50 
450 26,7 40,9 380 474 26,00 38,50 
500 29,7 45,4 460 904 39,00 57,50 
560 33,2 50,8 480 994 51,00 75,00 
630 37,4 57,2 520 1022 69,50 103,00 
710 42,1 64,5 600 1180 102,00 151,00 
800 47,4 72,7 650 1278 140,00 208,00 
900 53,5 81,7 700 1376 191,00 282,50 

1000 59,3 90,8 750 1475 252,00 374,00 
1200 70,6  800 1573 385,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/11-160/30) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 30°- standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1=z H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 283 0,40 0,60 
110 6,6 10,0 160 302 0,70 1,00 
125 7,4 11,4 160 302 0,85 1,25 
140 8,3 12,7 170 321 1,15 1,70 
160 9,5 14,6 180 339 1,55 2,30 
180 10,7 16,4 180 339 2,00 3,00 
200 11,9 18,2 200 377 2,70 4,00 
225 13,4 20,5 200 377 3,45 5,10 
250 14,8 22,7 250 472 5,25 7,80 
280 16,6 25,4 270 509 7,15 10,55 
315 18,7 28,6 300 566 10,00 15,00 
355 21,1 32,2 320 604 13,60 20,00 
400 23,7 36,3 330 622 18,00 26,50 
450 26,7 40,9 380 717 26,00 38,50 
500 29,7 45,4 460 868 39,00 57,50 
560 33,2 50,8 480 905 51,00 75,00 
630 37,4 57,2 520 981 69,50 103,00 
710 42,1 64,5 600 1132 102,00 151,00 
800 47,4 72,7 650 1226 140,00 208,00 
900 53,5 81,7 700 1320 191,00 282,50 

1000 59,3 90,8 750 1415 252,00 374,00 
1200 70,6  800 1509 385,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/11-160/30) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 45°- standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary ¹ Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 210 110 359 0,60 0,85 
110 6,6 10,0 160 220 110 376 0,90 1,30 
125 7,4 11,4 160 230 130 395 1,20 1,75 
140 8,3 12,7 170 246 140 421 1,60 2,35 
160 9,5 14,6 180 261 150 448 2,20 3,30 
180 10,7 16,4 180 272 170 466 2,90 4,30 
200 11,9 18,2 200 303 190 519 4,00 5,90 
225 13,4 20,5 200 319 220 547 5,30 7,85 
250 14,8 22,7 250 385 250 660 7,90 11,70 
280 16,6 25,4 270 405 250 695 10,45 15,40 
315 18,7 28,6 300 452 280 774 14,70 21,75 
355 21,1 32,2 320 472 280 808 19,55 28,85 
400 23,7 36,3 330 498 310 853 26,00 38,80 
450 26,7 40,9 380 569 350 976 38,00 56,00 
500 29,7 45,4 460 676 400 1159 55,60 82,20 
560 33,2 50,8 480 724 450 1240 74,50 110,00 
630 37,4 57,2 520 774 470  1327 101,00 149,00 
710 42,1 64,5 600 979 700 1677 161,00 239,00 
800 47,4 72,7 650 1056 750 1809 220,00 327,00 
900 53,5 81,70 700 1106 750 1895 294,00 434,00 

1000 59,3 90,80 750 1156 750 1981 378,00 561,00 
1200 70,6  800 1203 750 2067 565,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/17-110/45) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 60°- standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary ¹ Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 214 110 351 0,60 0,85 
110 6,6 10,0 160 224 110 335 0,90 1,30 
125 7,4 11,4 160 235 130 353 1,20 1,75 
140 8,3 12,7 170 251 140 376 1,60 2,35 
160 9,5 14,6 180 267 150 400 2,20 3,30 
180 10,7 16,4 180 278 170 417 2,90 4,30 
200 11,9 18,2 200 310 190 465 4,00 5,90 
225 13,4 20,5 200 327 220 491 5,30 7,85 
250 14,8 22,7 250 394 250 592 7,90 11,70 
280 16,6 25,4 270 414 250 622 10,45 15,40 
315 18,7 28,6 300 462 280 692 14,70 21,75 
355 21,1 32,2 320 482 280 722 19,55 28,85 
400 23,7 36,3 330 509 310 763 26,00 38,80 
450 26,7 40,9 380 582 350 873 38,00 56,00 
500 29,7 45,4 460 691 400 1036 55,60 82,20 
560 33,2 50,8 480 740 450 1110 74,50 110,00 
630 37,4 57,2 520 791 470  1187 101,00 149,00 
710 42,1 64,5 600 1004 700 1506 161,00 239,00 
800 47,4 72,7 650 1083 750 1625 220,00 327,00 
900 53,5 81,70 700 1133 750 1700 294,00 434,00 

1000 59,3 90,80 750 1183 750 1775 378,00 561,00 
1200 70,6  800 1233 750 1850 565,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/17-110/60) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 61-89°- standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary ¹ Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z² u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 285 110 359 0,70 1,05 
110 6,6 10,0 160 295 110 372 1,10 1,60 
125 7,4 11,4 160 320 130 403 1,50 2,25 
140 8,3 12,7 170 342 140 431 2,05 3,20 
160 9,5 14,6 180 365 150 459 2,85 4,25 
180 10,7 16,4 180 389 170 490 3,80 5,65 
200 11,9 18,2 200 434 190 546 5,25 8,40 
225 13,4 20,5 200 471 220 593 7,20 10,60 
250 14,8 22,7 250 558 250 702 10,50 15,55 
280 16,6 25,4 270 578 250 727 13,75 20,30 
315 18,7 28,6 300 645 280 811 19,40 28,65 
355 21,1 32,2 320 665 280 837 25,50 37,65 
400 23,7 36,3 330 711 310 896 34,45 51,20 
450 26,7 40,9 380 811 350 1021 49,75 73,65 
500 29,7 45,4 460 952 400 1199 72,45 107,00 
560 33,2 50,8 480 1034 450 1301 98,05 145,00 
630 37,4 57,2 520 1098 470  1383 132,50 196,00 
710 42,1 64,5 600 1461 700 1840 220,00 326,30 
800 47,4 72,7 650 1573 750 1980 301,00 446,00 
900 53,5 81,70 700 1623 750 2043 396,00 585,00 

1000 59,3 90,80 750 1673 750 2106 504,50 747,00 
1200 70,6  800 1723 750 2169 745,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/17-110/67) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm  ² - wymiary dla kąta 75° 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 90° - standardowe  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary ¹ Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 300 110 300 0,70 1,05 
110 6,6 10,0 160 310 110 310 1,10 1,60 
125 7,4 11,4 160 338 130 338 1,50 2,25 
140 8,3 12,7 170 361 140 361 2,05 3,20 
160 9,5 14,6 180 385 150 385 2,85 4,25 
180 10,7 16,4 180 412 170 412 3,80 5,65 
200 11,9 18,2 200 460 190 460 5,25 8,40 
225 13,4 20,5 200 501 220 501 7,20 10,60 
250 14,8 22,7 250 592 250 592 10,50 15,55 
280 16,6 25,4 270 612 250 612 13,75 20,30 
315 18,7 28,6 300 682 280 682 19,40 28,65 
355 21,1 32,2 320 702 280 702 25,50 37,65 
400 23,7 36,3 330 753 310 753 34,45 51,20 
450 26,7 40,9 380 858 350 858 49,75 73,65 
500 29,7 45,4 460 1006 400 1006 72,45 107,00 
560 33,2 50,8 480 1095 450 1095 98,05 145,00 
630 37,4 57,2 520 1162 470  1162 132,50 196,00 
710 42,1 64,5 600 1556 700 1556 220,00 326,30 
800 47,4 72,7 650 1675 750 1675 301,00 446,00 
900 53,5 81,70 700 1725 750 1725 396,00 585,00 

1000 59,3 90,80 750 1775 750 1775 504,50 747,00 
1200 70,6  800 1825 750 1825 745,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/17-110/90) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm   
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,8  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-7-23. 
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Wykonanie pełnociśnieniowe  kolan (łuków) segmentowych  

W przypadku łuków (kolan) segmentowych jedną z możliwości uzyskania zgodności ciśnienia nominalnego 
rur i kształtek jest wykonanie kolan o kącie cięcia ≤ 7,5°. Tak wykonane łuki mają współczynnik redukcji ciśnienia 
ƒB=1,0 (bez redukcji ciśnienia). W przypadku łuków o kącie większym niż 15° wiąże się to ze zwiększeniem ilości 
segmentów, z których składać się będą tak wykonane kształtki. 
 
 

 
 
 
   Gdzie: 

DN - nominalna średnica zewnętrzna; 
ß – kąt cięcia segmentu kształtki (ß ≤ 15°) 

 
 

Porównanie wykonania łuków segmentowych 
≤15° 16÷30° 31÷45° 46÷60° 61÷75° 76÷90° 

Wykonanie standardowe (ze współczynnikiem redukcji ciśnienia f=0,8) 

  

   

 

  

    

Wykonanie bez redukcji ciśnienia 

      

      
 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji:  
- wykonanie standardowe: Sew-K-100/AA-DN/BB; (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-100/11-
160/15) 
- wykonanie pełnociśnieniowe: SEP-K-100/AA-DN/BB; (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. Sew-K-
100/11-160/15) 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 15° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1=z H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 295 0,40 0,60 
110 6,6 10,0 160 315 0,70 1,00 
125 7,4 11,4 160 315 0,85 1,25 
140 8,3 12,7 170 334 1,15 1,70 
160 9,5 14,6 180 354 1,55 2,30 
180 10,7 16,4 180 354 2,00 3,00 
200 11,9 18,2 200 393 2,70 4,00 
225 13,4 20,5 200 393 3,45 5,10 
250 14,8 22,7 250 492 5,25 7,80 
280 16,6 25,4 270 531 7,15 10,55 
315 18,7 28,6 300 590 10,00 15,00 
355 21,1 32,2 320 629 13,60 20,00 
400 23,7 36,3 330 649 18,00 26,50 
450 26,7 40,9 380 474 26,00 38,50 
500 29,7 45,4 460 904 39,00 57,50 
560 33,2 50,8 480 994 51,00 75,00 
630 37,4 57,2 520 1022 69,50 103,00 
710 42,1 64,5 600 1180 102,00 151,00 
800 47,4 72,7 650 1278 140,00 208,00 
900 53,5 81,7 700 1376 191,00 282,50 

1000 59,3 90,8 750 1475 252,00 374,00 
1200 70,6  800 1573 385,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/15) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 30° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 207 110 386 0,60 0,85 
110 6,6 10,0 160 217 110 405 0,90 1,30 
125 7,4 11,4 160 227 130 424 1,20 1,75 
140 8,3 12,7 170 242 140 452 1,60 2,35 
160 9,5 14,6 180 258 150 481 2,20 3,30 
180 10,7 16,4 180 268 170 500 2,90 4,30 
200 11,9 18,2 200 298 190 557 4,00 5,90 
225 13,4 20,5 200 314 220 586 5,30 7,85 
250 14,8 22,7 250 379 250 708 7,90 11,70 
280 16,6 25,4 270 399 250 745 10,45 15,40 
315 18,7 28,6 300 445 280 830 14,70 21,75 
355 21,1 32,2 320 465 280 868 19,55 28,85 
400 23,7 36,3 330 490 310 915 26,00 38,80 
450 26,7 40,9 380 561 350 1047 38,00 56,00 
500 29,7 45,4 460 667 400 1245 55,60 82,20 
560 33,2 50,8 480 713 450 1330 74,50 110,00 
630 37,4 57,2 520 763 470 1424 101,00 149,00 
710 42,1 64,5 600 962 700 1796 161,00 239,00 
800 47,4 72,7 650 1038 750 1937 220,00 327,00 
900 53,5 81,7 700 1088 750 2031 294,00 434,00 

1000 59,3 90,8 750 1138 750 2124 378,00 561,00 
1200 70,6  800 1188 750 2217 565,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/30) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 45° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 268 110 458 0,70 1,05 
110 6,6 10,0 160 278 110 475 1,10 1,60 
125 7,4 11,4 160 300 130 511 1,50 2,25 
140 8,3 12,7 170 320 140 547 2,05 3,20 
160 9,5 14,6 180 341 150 582 2,85 4,25 
180 10,7 16,4 180 362 170 619 3,80 5,65 
200 11,9 18,2 200 404 190 689 5,25 8,40 
225 13,4 20,5 200 436 220 744 7,20 10,60 
250 14,8 22,7 250 518 250 885 10,50 15,55 
280 16,6 25,4 270 538 250 919 13,75 20,30 
315 18,7 28,6 300 600 280 1025 19,40 28,65 
355 21,1 32,2 320 620 280 1059 25,50 37,65 
400 23,7 36,3 330 663 310 1131 34,45 51,20 
450 26,7 40,9 380 756 350 1290 49,75 73,65 
500 29,7 45,4 460 889 400 1518 72,45 107,00 
560 33,2 50,8 480 963 450 1644 98,05 145,00 
630 37,4 57,2 520 1024 470 1749 132,50 196,00 
710 42,1 64,5 600 1351 700 2307 220,00 326,30 
800 47,4 72,7 650 1455 750 2484 301,00 446,00 
900 53,5 81,7 700 1505 750 2569 396,00 585,00 

1000 59,3 90,8 750 1555 750 2654 504,50 747,00 
1200 70,6  800 1605 750 2740 745,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/45) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 60° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 336 110 504 0,90 1,27 
110 6,6 10,0 160 346 110 519 1,35 1,95 
125 7,4 11,4 160 380 130 570 1,85 2,80 
140 8,3 12,7 170 407 140 610 2,50 3,65 
160 9,5 14,6 180 434 150 651 3,50 5,20 
180 10,7 16,4 180 468 170 702 4,75 7,05 
200 11,9 18,2 200 522 190 782 6,55 9,70 
225 13,4 20,5 200 572 220 859 9,05 13,40 
250 14,8 22,7 250 673 250 1010 13,10 19,45 
280 16,6 25,4 270 693 250 1040 17,00 25,15 
315 18,7 28,6 300 774 280 1161 24,05 35,60 
355 21,1 32,2 320 794 280 1191 31,45 46,40 
400 23,7 36,3 330 855 310 1282 42,80 63,60 
450 26,7 40,9 380 972 350 1459 61,70 91,35 
500 29,7 45,4 460 1137 400 1706 89,30 107,10 
560 33,2 50,8 480 1242 450 1863 121,80 149,00 
630 37,4 57,2 520 1316 470 1973 164,00 242,00 
710 42,1 64,5 600 1785 700 2677 280,00 414,00 
800 47,4 72,7 650 1919 750 2879 382,00 566,00 
900 53,5 81,7 700 1969 750 2954 498,00 736,00 

1000 59,3 90,8 750 2019 750 3029 630,00 934,00 
1200 70,6  800 2069 750 3104 925,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/60) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 75° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 416 110 523 1,00 1,50 
110 6,6 10,0 160 426 110 536 1,55 2,30 
125 7,4 11,4 160 474 130 569 2,20 3,30 
140 8,3 12,7 170 508 140 639 3,00 4,40 
160 9,5 14,6 180 542 150 682 4,15 6,15 
180 10,7 16,4 180 590 170 743 5,70 8,40 
200 11,9 18,2 200 659 190 829 7,85 11,55 
225 13,4 20,5 200 731 220 920 10,95 16,22 
250 14,8 22,7 250 854 250 1074 15,75 17,05 
280 16,6 25,4 270 874 250 1100 20,35 30,00 
315 18,7 28,6 300 976 280 1229 28,75 42,50 
355 21,1 32,2 320 996 280 1254 37,40 55,20 
400 23,7 36,3 330 1078 310 1357 51,10 76,00 
450 26,7 40,9 380 1225 350 1542 73,60 109,00 
500 29,7 45,4 460 1426 400 1795 106,10 156,90 
560 33,2 50,8 480 1566 450 1972 145,50 215,30 
630 37,4 57,2 520 1655 470 2083 195,00 288,50 
710 42,1 64,5 600 2290 700 2883 339,00 502,00 
800 47,4 72,7 650 2461 750 3097 462,00 685,50 
900 53,5 81,7 700 2511 750 3160 600,00 888,00 

1000 59,3 90,8 750 2561 750 3223 757,00 1 121,00 
1200 70,6  800 2611 750 3286 1 106,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/75) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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ŁUKI SEGMENTOWE 90° - bez redukcji ciśnienia  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g  Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z u H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 513 110 513 1,20 1,70 
110 6,6 10,0 160 523 110 523 1,80 2,60 
125 7,4 11,4 160 589 130 589 2,55 3,80 
140 8,3 12,7 170 632 140 632 3,45 5,05 
160 9,5 14,6 180 675 150 675 4,80 7,10 
180 10,7 16,4 180 741 170 741 6,60 9,80 
200 11,9 18,2 200 827 190 827 9,10 13,45 
225 13,4 20,5 200 926 220 926 12,80 18,95 
250 14,8 22,7 250 1074 250 1074 18,40 27,20 
280 16,6 25,4 270 1094 250 1094 23,65 34,90 
315 18,7 28,6 300 1223 280 1223 33,40 49,40 
355 21,1 32,2 320 1243 280 1243 43,35 63,95 
400 23,7 36,3 330 1352 310 1352 59,45 88,40 
450 26,7 40,9 380 1534 350 1534 85,50 127,00 
500 29,7 45,4 460 1779 400 1779 124,65 181,80 
560 33,2 50,8 480 1964 450 1964 169,25 250,40 
630 37,4 57,2 520 2070 470 2070 226,50 335,00 
710 42,1 64,5 600 2908 700 2908 398,00 590,00 
800 47,4 72,7 650 3123 750 3123 543,00 805,00 
900 53,5 81,7 700 3173 750 3173 703,00 1 039,00 

1000 59,3 90,8 750 3223 750 3223 823,00 1 308,00 
1200 70,6  800 3273 750 3273 1 286,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: SEP-K-100/AA-
DN/BB            (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; BB – kąt łuku np. SEP-K-100/11-160/90) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
Porównanie wykonania standardowego i wykonania bez redukcji ciśnienia – Karta katalogowa II-07-23. 
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TRÓJNIKI SEGMENTOWE 90° równoprzelotowe  

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z L SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 160 390 0,75 1,10 
110 6,6 10,0 160 170 430 1,20 1,80 
125 7,4 11,4 160 170 445 1,60 2,40 
140 8,3 12,7 170 180 480 2,15 3,15 
160 9,5 14,6 180 200 520 3,00 4,50 
180 10,7 16,4 180 200 540 3,95 5,80 
200 11,9 18,2 200 210 600 5,40 8,00 
225 13,4 20,5 200 210 624 7,05 10,50 
250 14,8 22,7 250 280 750 10,50 15,55 
280 16,6 25,4 270 300 820 14,80 21,25 
315 18,7 28,6 300 350 914 20,30 30,00 
355 21,1 32,2 320 380 994 28,05 41,50 
400 23,7 36,3 330 400 1060 37,40 55,60 
450 26,7 40,9 380 500 1210 54,20 80,50 
500 29,7 45,4 460 500 1420 79,20 117,00 
560 33,2 50,8 480 550 1520 105,45 156,00 
630 37,4 57,2 520 600 1670 146,50 216,00 
710 42,1 64,5 600 955 1910 213,00 315,00 
800 47,4 72,7 650 1050 2100 296,00 438,00 
900 53,5  300 750 1500 246,00  

1000 59,3  350 850 1700 335,00  
1200 70,6  350 950 1900 541,00  

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-T-100/AA-
DN/DN          (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; np. Sew-T-100/17-200/200) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm   
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 



 Sp. z o.o.  Katalog techniczny 2023 
 

 

www.tako-ar.eu III/16 - 1 0.1-2023 

TRÓJNIKI SEGMENTOWE 90° redukcyjne  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN DN1 
Wymiary¹  Masa 

z1 L H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 50/63/75 150 390 
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i) 110 50/63/75/90 160 430 
125 63/75/90/110 160 444 
140 63/75/90/110/125 170 480 
160 63/75/90/110/125/140 180 520 
180 63/75/90/110/125/140/160 180 540 

200 63/75/90/110/125/140 
160/180 200 600 

225 63/75/90/110/125/140 
160/180/200 200 624 

250 63/75/90/110/125/140 
160/180/200/225 250 750 

280 63/75/90/110/125/140 
160/180/200/225/250 270 820 

315 63/75/90/110/125/140 
160/180/200/225/250/280 300 914 

355 63/75/90/110/125/140/160 
180/200/225/250/280/315 320 994 

400 
63/75/90/110/125/140 
160/180/200/225/250 

280/315/355 
330 1060 

450 
90/110/125/140/160 

180/200/225/250/280 
315/355/400 

380 1210 

500 
90/110/125/140/160 

180/200/225/250/280 
315/355/400/450 

460 1420 

560 
90/110/125/140/160 

180/200/225/250/280 
315/355/400/450/500 

480 1520 

630 
90/110/125/140/160/180 

200/225/250/280/315 
355/400/450/500/560 

520 1670    

710 
90/110/125/140/160/180 

200/225/250/280/315/355 
400/450/500/560/630 

600 1910    
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DN DN1 
Wymiary¹  Masa 

z1 L H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

800 
160/180/200/225/250/280 

315/355/400/450/500 
560/630/710 

650 2100 
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900 250/280/315/355/400 
450/500/560/630/710 300 1500 

1000 
250/280/315/355/400 
450/500/560/630/710 

800/900 
350 1700 

1200 
250/280/315/355/400 
450/500/560/630/710 

800/900 
350 1900 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-T-100/AA-
DN/DN1          (gdzie AA = SDR; DN – średnica przelotu; DN1 – średnica odejścia;  np. Sew-T-100/17-200/160) 

¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm   
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
 
 
Warianty wykonania trójników segmentowych redukcyjnych: 
 

  

 
 
Trójnik typ 1 – trójnik z redukcją 
krótką (do zgrzewania 
doczołowego). 
 
Trójnik typ 2 – trójnik z redukcją 
krótką przedłużoną króćcem (do 
zgrzewania doczołowego i 
elektrooporowego). 
  
 
 
Trójnik typ 3 – trójnik z redukcjami 
krótkimi (redukowanie 
wielostopniowe poprzez kolejne 
redukcje) do zgrzewania 
doczołowego. 
 
Trójnik typ 4 – trójnik redukowany 
wielostopniowo z redukcją 
przedłużoną króćcem (do 
zgrzewania doczołowego i 
elektrooporowego). 
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TRÓJNIKI SEGMENTOWE 90° kołnierzowe  

 

 

 

 

 

 

 

DN DN1(ID)¹ 
Wymiary²  Masa 

z1 L H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 40/50/65/80 150 390 
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110 40/50/65/80/100 160 430 
125 50/65/80/100/125 160 445 
140 50/65/80/100/125 170 480 
160 50/65/80/100/125/150 180 520 
180 50/75/80/100/125/150 180 540 

200 50/65/80/100/125/150 
200 200 600 

225 50/65/80/100/125/150 
200 200 624 

250 50/65/80/100/125/150 
200/250 250 750 

280 50/65/80/100/125/150 
200/250 270 820 

315 50/65/80/100/125/150 
200/250/300 300 914 

355 50/65/80/100/125/150 
200/250/300/350 320 994 

400 50/65/80/100/125/150 
200/250/300/350/400 330 1060 

450 80/100/125/150/200 
250/300/350/400/450/500 380 1210 

500 80/100/125/150/200 
250/300/350/400/500 460 1420 

560 80/100/125/150/200 
250/300/350/400/500/600 480 1520 

630 
80/100/125/150/200 

250/300/350/400 
500/600 

520 1670 

710 
160/180/200/250/300 

355/400/450/500 
600/700 

600 1910 

800 
160/180/200/250/300 
355/400/450/500/600 

700/800 
650 2100 
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DN DN1(ID)¹ 
Wymiary² Masa 

z1 L H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

900 
250/300 

350/400/450/500/600 
700/800/900 
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1000 
250/300 

350/400/450/500/600 
700/800/900/1000 

350 1700 

1200 500/600/700 
800/900/1000/1200 350 1900 

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-TK-100/AA-
DN/DN1          (gdzie AA = SDR; DN – średnica przelotu; DN1 – średnica odejścia;  np. Sew-TK-100/17-200/160) 
¹ - Owiercenie kołnierzy PN 10 lub PN 16 (do uzgodnienia przy zamawianiu) 

² - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm   
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
 
Warianty wykonania trójników segmentowych kołnierzowych: 
 

 

 
 

 
 

 
 
Trójnik typ 1 – trójnik z redukcją 
krótką, tuleją kołnierzową i 
kołnierzem luźnym. 
 
Trójnik typ 2 – trójnik z redukcjami 
krótkimi (redukowanie 
wielostopniowe poprzez kolejne 
redukcje), tuleją kołnierzową i 
kołnierzem luźnym. 
  
 
 
Trójnik typ 3 – trójnik 
równoprzelotowy  z tuleją 
kołnierzową i kołnierzem luźnym. 
 
Trójnik typ 4 – trójnik 
równoprzelotowy  z tuleją 
kołnierzową specjalną (z 
połączeniem kołnierzowym stałym). 
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TRÓJNIKI SEGMENTOWE 45°  

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

DN 
g Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z2 z3 L1 SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 520 520 670 1,60 2,30 
110 6,6 10,0 160 550 550 710 2,60 3,75 
125 7,4 11,4 160 550 550 710 3,20 4,90 
140 8,3 12,7 170 550 550 720 4,20 6,20 
160 9,5 14,6 180 560 560 740 5,60 8,30 
180 10,7 16,4 180 590 590 770 7,45 11,00 
200 11,9 18,2 200 625 625 825 9,80 14,45 
225 13,4 20,5 200 650 650 850 12,80 18,95 
250 14,8 22,7 250 700 700 950 17,30 25,65 
280² 16,6 25,4 270 850 850 1120 26,00 38,40 
315² 18,7 28,6 300 850 850 1150 33,40 49,40 
355 21,1 32,2 320 950 950 1270 47,00 69,00 
400 23,7 36,3 330 950 950 1280 60,00 89,00 
450 26,7 40,9 380 1000 1000 1380 77,00 114,00 
500 29,7 45,4 460 1000 1000 1460 103,00 152,00 
560 33,2 50,8 480 1500 1500 1980 182,00 269,00 
630 37,4 57,2 520 1500 1500 2020 233,00 345,00 
710 42,1 64,5 600 1700 1700 2300 339,00 500,00 
800 47,4 72,7 650 1700 1700 2350 435,00 645,00 

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-T45-100/AA-
DN/DN          (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; np. Sew-T-100/17-200/200) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm 
² - tylko kąt 45°   
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
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Warianty wykonania trójników segmentowych 45°: 
 

 

 
 

 

 
 
Trójnik 45° redukcyjny – trójnik 
z redukcją krótką przedłużoną 
króćcem (do zgrzewania 
doczołowego i 
elektrooporowego). 
 
Trójnik 45° redukcyjny z 
kolanem segmentowym 45°. 

 

 
 

 

 
 
 
Trójnik 45° kołnierzowy – trójnik 
z redukcją krótką, tuleją 
kołnierzową i kołnierzem 
luźnym (PN 10 lub PN 16). 
 
Trójnik 45° „okołnierzowany” . 

 
 
Zastosowanie trójnika segmentowego 45° w budowie sieci kanalizacji podciśnieniowej: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
Trójnik segmentowy kątowy 45° z redukcją oraz łukiem 60° (strzałka wskazuje kierunek przepływy) w 

układzie prawym (dolot z prawej strony patrząc w kierunku przepływu) oraz lewym (dolot z lewej strony patrząc w 
kierunku przepływu). 
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TRÓJNIKI SEGMENTOWE Y  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 z H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 160 320 0,75 1,10 
110 6,6 10,0 160 170 350 1,25 1,80 
125 7,4 11,4 160 170 355 1,60 2,40 
140 8,3 12,7 170 180 380 2,20 3,20 
160 9,5 14,6 180 200 416 3,10 4,60 
180 10,7 16,4 180 200 426 4,05 6,00 
200 11,9 18,2 200 210 462 5,45 8,10 
225 13,4 20,5 200 210 475 7,15 10,55 
250 14,8 22,7 250 280 590 10,80 16,00 
280 16,6 25,4 270 300 650 14,80 21,85 
315 18,7 28,6 300 350 740 21,10 31,25 
355 21,1 32,2 320 380 806 22,85 33,70 
400 23,7 36,3 330 400 860 39,25 58,40 
450 26,7 40,9 380 500 1016 58,25 86,25 
500 29,7 45,4 460 500 1100 80,85 119,50 
560 33,2 50,8 480 550 1210 111,75 165,50 
630 37,4 57,2 520 600 1320 151,65 224,25 
710² 42,1 64,5      
800² 47,4 72,7      

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-TY-100/AA-
DN/DN          (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; np. Sew-T-100/17-200/200) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷800 ± 5 cm 
² - możliwość wykonania po specjalnym uzgodnieniu, wymiary po uzgodnieniu. 
   
Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
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Warianty wykonania trójników segmentowych Y: 
 
 

 

 
 
 
 
 
Trójnik Y – trójnik rozgałęźny redukcyjny (z 
redukcjami wielostopniowymi do zgrzewania 
doczołowego. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Trójnik Y – trójnik rozgałęźny z dwoma kolanami 
45° układ ramion prostopadły. 
 
 

 

 

Trójnik Y – trójnik rozgałęźny zredukowany na  
ramieniu (z redukcjami wielostopniowymi do 
zgrzewania doczołowego) z tuleją kołnierzową i 
kołnierzem luźnym. 
 

 

 



 Sp. z o.o.  Katalog techniczny 2023 
 

 

www.tako-ar.eu III/20 - 1 0.1-2023 

CZWÓRNIKI SEGMENTOWE 90°  

 

 

 

 

 

 

 

 

DN 
g Wymiary¹  Masa 

SDR 17 SDR 11 z1 L H SDR 17 SDR 11 
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ ̴ kg] [ ̴ kg] 

90 5,4 8,2 150 390 390 0,95 1,40 
110 6,6 10,0 160 430 430 1,55 2,25 
125 7,4 11,4 160 445 445 2,00 3,00 
140 8,3 12,7 170 480 480 2,70 4,00 
160 9,5 14,6 180 520 520 3,80 5,65 
180 10,7 16,4 180 540 540 4,90 7,30 
200 11,9 18,2 200 600 600 6,75 10,00 
225 13,4 20,5 200 625 625 8,80 12,95 
250 14,8 22,7 250 750 750 13,10 19,45 
280 16,6 25,4 270 820 820 17,95 26,55 
315 18,7 28,6 300 915 915 25,30 37,45 
355 21,1 32,2 320 995 995 34,75 51,25 
400 23,7 36,3 330 1060 1060 46,30 68,80 
450 26,7 40,9 380 1210 1210 67,10 99,40 
500 29,7 45,4 460 1420 1420 98,55 120,75 
560 33,2 50,8 480 1520 1520 130,75 162,00 
630 37,4 57,2 520 1670 1670 181,00 268,00 
710 42,1 64,5 600 1910 1910 263,60 390,00 
800 47,4 72,7 650 2100 2100 365,60 542,00 

 

Kod oznaczenia dla kształtek z polietylenu PE 100 przeznaczonych do rurociągów do wody lub kanalizacji: Sew-CZ100/AA-
DN/DN          (gdzie AA = SDR; DN – średnica kształtki; np. Sew-T-100/17-200/200) 
¹ - tolerancja wymiarów DN 90÷315 ± 1 cm; DN 355÷630 ± 2 cm; DN 710÷1200 ± 5 cm  
W standardowym wykonaniu L=H, na życzenie Zamawiającego wymiary mogą być różne. 
 

Kształtki wykonujemy z rur m.in. SDR 7,4; SDR 9; SDR 11; SDR 17, SDR 26; SDR 33. 
Wykonanie kształtek: zgrzewane z rur PE, wg PN-EN 12201-3+A1, DIN 19 963-3 i DVS 2207-1. 
Materiał: PE100; PE 100 RC; PP. 
Przeznaczenie: do zgrzewania doczołowego lub elektrooporowego. 
Współczynnik redukcji ciśnienia ƒB=0,6  
Zgodnie z PN-EN 12201-3+A1 i DVS 2207-1 tolerancja kąta kształtki ±2°. 
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Warianty wykonania czwórników segmentowych: 

 
 

Czwórnik - ramiona zredukowane 
redukcjami krótkimi (redukowanie 
wielostopniowe poprzez kolejne 

redukcje do zgrzewania doczołowego). 

 

Czwórnik - na jednym z ramion 
zredukowany redukcjami krótkimi 

(redukowanie wielostopniowe poprzez 
kolejne redukcje do zgrzewania 

doczołowego), na drugim ramieniu 
połączenie kołnierzowe. 

 

 
 

Czwórnik - na jednym z ramion 
zredukowany redukcjami krótkimi, z 

tuleją kołnierzową i kołnierzem luźnym, 
na drugim ramieniu połączenie 

kołnierzowe. 

 

Czwórnik  - zredukowany na ramionach 
redukcjami krótkimi (redukowanie 
wielostopniowe poprzez kolejne 

redukcje do zgrzewania doczołowego), 
na przelocie połączenie kołnierzowe. 

 



 

 
 

Wynajem i sprzedaż zgrzewarek 
 

W swojej wypożyczalni posiadamy około 50 zgrzewarek doczołowych oraz elektrooporowych renomowanych producentów. 
Ponadto w naszym asortymencie znajdziecie Państwo narzędzia ułatwiające pracę przy wykonywaniu prawidłowych 
zgrzewów na budowie, takie jak skrobaki obrotowe, uchwyty mocujące, rolki, itp. Wszystkie oferowane przez nas urządzenia 
posiadają wymagane świadectwa kalibracji oraz oznakowania CE. W naszej wypożyczalni znajdziecie Państwo szeroki wybór 
urządzeń: 

 

Zgrzewarki elektrooporowe ze skanerem do zgrzewania kształtek w średnicach Ø20 - 
Ø1200 mm. Są to zgrzewarki elektrooporowe służące do zgrzewania dostępnych na rynku 
kształtek, z pamięcią zgrzewów i możliwością wykonania wydruków, z czytnikiem kodów 
paskowych typu skaner; 

Zgrzewarki doczołowe do rur i kształtek w średnicach Ø40 - Ø1200 mm. Zgrzewarki 
doczołowe do rur PE, PP i PVDF, zgrzewarki ręczne lub półautomatyczne z rejestratorem 
zgrzewów oraz możliwością wydruku parametrów zgrzewania; 

Narzędzia. Skrobaki obrotowe, Uchwyty mocujące do zgrzewania siodeł elektrooporowych 
i inne narzędzia. 

 

Szczegółowe warunki wynajmu ustalane indywidualnie. W sprawie wynajmu maszyny prosimy o 
kontakt: 

   
mgr inż. Jolanta Leoniak Tomasz Matuszek Joanna Baska-Lisiecka 

kom. 609 462 442 kom. 603 201 303 kom. 603 405 500 
jolanta.leoniak@tako-ar.eu tomasz.matuszek@tako-ar.eu Joanna.baska@tako-ar.eu 

   
   
   

  Serwis zgrzewarek 
   
   

Profesjonalny serwis zgrzewarek doczołowych. 
 

Dbałość o niezawodność i wydajność Twojego sprzętu! 
 

 

Serwis zgrzewarek doczołowych obejmuje szeroki zakres działań mających na celu 
utrzymanie sprzętu w optymalnym stanie technicznym i zapewnienie jego niezawodności. 
Usługę świadczą wykwalifikowani technicy, specjaliści w swojej dziedzinie, posiadający 
wieloletnie doświadczenie w obsłudze zgrzewarek doczołowych. 
W ofercie serwisu znajdą Państwo następujące usługi: 

• naprawa: wymiana uszkodzonych części, eliminowanie usterek, regulowanie 
parametrów pracy maszyny; 

• diagnostyka: specjaliści zidentyfikują przyczynę awarii i wyeliminują ją, 
przywracając w ten sposób pełną funkcjonalność maszyny; 

• kalibracja: w celu zapewnienia dokładnych i powtarzalnych wyników zgrzewania 
zgrzewarki doczołowe powinny zostać skalibrowane. Prawidłowa kalibracja 
sprzętu to pewność, że parametry zgrzewania są odpowiednie i spełniają 
wymagania techniczne; 

• przegląd: regularne przeglądy mają na celu zapobieganie awariom, identyfikację 
potencjalnych problemów i utrzymanie wysokiej wydajności zgrzewarek. 

 

Serwis zgrzewarek doczołowych posiada świadectwa autoryzacji zgrzewarek takich firm 
jak Georg Fischer, Turan Borfit oraz Plastitalia. 

 

https://www.tako-ar.eu/zgrzewarki/
https://www.tako-ar.eu/zgrzewarki/
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ul. Pełczyńska 8 
51-180 Wrocław 
tel. 71 372 68 50 
biuro@tako.ar.eu 

  
Oddział Poznań 
ul. Poznańska 22C 
62-080 Tarnowo Podgórne 
tel. 61 656 67 70 
poznan@tako-ar.eu 

http://www.tako-ar.eu/
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